
- Przez ostatnie lata cykl spod znaku 
STOM by  uzupe niany kolejnymi mocno 
bran owymi wystawami

– pojawi-
a si  wystawa dedykowana laserom, 

Dni Druku 3D, które uros y do rangi jed-
nego z najwa niejszych wydarze  bran-

y szybkiego prototypowania w Europie 
raz nasze „najm odsze dziecko” czyli Sa-
lon Robotyki Przemys owej STOM-RO-
BOTICS. Co to daje naszym wystawcom 
i zwiedzaj cym? Firmy mog  pokaza
swoje produkty podczas konkretnych do-
stosowanych do siebie wystaw, a zwie-
dzaj cy maj  naprawd  szerokie spek-
trum ofert, z którymi mog  si  zapozna
przez 3 targowe dni. 

Roboty triumfują Przemysłowy Świat w Targach Kielce

10 lat na powierzchni 
– EXPO-SURFACE z jubileuszem

Nic nie zast pi w biznesie bezpo red-
niego spotkania z kontrahentami, roz-
mowy

a Tar-
gi Kielce to najlepsze miejsce do bizne-
sowych rozmów oraz nawi zywania 
trwa ych relacji. Obecno  na bran o-
wej imprezie takiej jak STOM umo li-
wia kompleksowe przeanalizowanie 
potrzeb klientów, ale tak e zapoznanie 
si  z ofert  konkurencji czy wymian
do wiadcze . Badamy opinie, zarów-
no wystawców, jak i zwiedzaj cych po 
ka dej edycji targów i jeste my bardzo 
zadowoleni, e to wydarzenie przyno-
si po dane efekty w postaci kontrak-
tów i umów

XII EDYCJA TARGÓW STOM

„Przemysłowa Wiosna” światowym centrum przemysłowym 

dr Andrzej Mochoń, prezes Targów Kielce

KATALOG POD PATRONATEM CZASOPISMA

KIELCE,
26–28 MARCA 2019 R.

Hala C
Stoisko 16MAGAZYN TARGOWY

WWW.TARGIKIELCE.PL
WWW.MAGAZYNPRZEMYSLOWY.PL

RYNEK OBRABIAREK

W kierunku inteligentnej obróbki

Cykl wystaw spod znaku STOM wraz 
z towarzyszącymi wydarzeniami to 
najważniejszy punkt na początku roku 
w kalendarzu fi rm z niemal wszystkich 
gałęzi przemysłu. Edycja 2019 z pew-
nością nie zawiedzie zwiedzających.

www.magazynprzemyslowy.pl

Hala E Stoisko 02A

STOM-TOOL
STOM-BLECH
STOM-ROBOTICS
STOM-LASER
SPAWALNICTWO
WIRTOPROCESY
FLUID POWER

CONTROL-STOM
EXPO-SURFACE
DNI DRUKU 3D

TARGI
ELEKTRONIKI
I AUTOMATYKI

Uniwersalne maszyny obróbcze, do niedawna jeszcze cieszące się niesłabnącym zainteresowaniem, ustępują powoli miej-
sca maszynom inteligentnym i spersonalizowanym, dostosowanym do pracy w przyszłościowym środowisku smart facto-
ry. W konsekwencji już niedługo obrabiarki mogą być wytwarzane głównie w krótkich seriach lub wręcz w pojedynczych 
egzemplarzach. Aby taka formuła produkcji była konkurencyjna, wymaga ona daleko idącej automatyzacji i cyfryzacji fi rm, 
zgodnie ze standardami Przemysłu 4.0. Z tym wyzwaniem będą musieli sobie również poradzić polscy dostawcy obrabiarek, 
jeśli chcą się utrzymać na dotychczasowych rynkach zbytu, także w kraju. Sukcesy niektórych naszych przedsiębiorców wska-
zują, że jest to możliwe, ale branża obrabiarkowa jako całość wciąż ma problemy z absorpcją wysokich technologii. 

Aktualnosci targowe
wcodziennymMMNewsletterze

zapisz sie na www.magazynprzemyslowy.pl lub na stoisku E 02A wiecej na s. 2 >
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TECHNOLOGIE ZNAKOWANIA

Laser nie tylko do cięcia
Choć lasery świetnie sprawdzają się jako urządzenia do cięcia różnych materia-
łów, to jednak przy użyciu technologii laserowej można wykonywać również wie-
le innych czynności. Lasery wykorzystywane są z powodzeniem do znakowania 
i grawerowania niemal wszystkich materiałów, począwszy od metali i aluminium, 
przez drewno, papier i skórę, aż po tworzywa sztuczne.

24
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2 Informacje targowe

MM Magazyn Przemysłowy 
w centrum targów STOM
Tradycją już staje się współpraca re-
dakcji MM Magazynu Przemysłowe-
go z organizatorami targów STOM w 
Kielcach. Trzeci rok z rzędu podczas te-
gorocznej Przemysłowej Wiosny przy-
gotowany zostanie MM NEWSROOM, 
czyli specjalnie wyodrębnione miej-
sce w hali E, w którym przez trzy dni 
trwania targów zlokalizowane będzie 
centrum bieżących informacji o wyda-
rzeniach targowych, miejsce pracy re-
dakcji, wywiadów i spotkań z przedsta-
wicielami fi rm, które będą wystawiać 
się na targach.SPIS TREŚCI

 s. 3, 6,
 12, 14, 15, 18, 22

 s. 10, 11, 19, 23

 s. 1, 4

 s. 8

 s. 12

 s. 16

 s. 20

 s. 26

 s. 2, 24

 s. 34

INFORMACJE TARGOWE

 s. 1

 s. 26

 s. 27

 s. 28

 s. 32
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SYSTEMY MOCUJĄCE

FEATURE grip – inteligentne komponenty 
do tworzenia sieciowych rozwiązań 
produkcyjnych

Trzpienie ustalające 
z czujnikiem stanu

Dociskacze szybkomocujące 
z czujnikiem siły

Zatrzask kulkowy 
z czujnikiem stanu

HALA A STOISKO 75

KIPP POLSKA sp. z o.o.
Przemysław Słaby
ul. Ostrowskiego 7, 53-238 Wrocław
tel.: 71 339 21 44
e-mail: przemyslaw.slaby@kipp.pl
www.kipp.pl



RYNEK OBRABIAREK

W kierunku inteligentnej obróbki

Rynek krajowy 

Co dalej?

s. 1
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Produkcja obrabiarek do metalu w Polsce (szt.)

tokarki do usuwania metalu
centra obróbkowe, obrabiarki 
zespołowe i wielostanowiskowe

obrabiarki skrawające do metalu, 
w tym:

 MAGAZYN TARGOWY STOM 26–28 marca 2019

4 Rynek



Obrabiarki w formule 4.0

Andrzej Ostrowski

Wymiana Polski z zagranicą 
w zakresie obrabiarek do metalu (mln euro)

eksport
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saldo
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Zbiorcze wyniki fi nansowe w branży maszyn i urządzeń

2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017

845

1662 1709 1769
1968

2184 2286
2172

2040

2361

2,
3

4,
6 5,1 5,
4 5,
5 6,
7

6,
5

5,9 5,
4 5,
7

Źr
ód

ło
: G

US

wynik fi nansowy netto (mln zł)

rentowność obrotu netto (%)
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HALA C STOISKO 44

Haimer Polska Sp. z o.o.
ul. Pasjonatów 15, 62-070 Zakrzewo k. Poznania
tel.: 61 224 04 00
e-mail: haimer@haimer.pl
www.haimer.pl

POMIAR I MOCOWANIE

Nowości w ofercie HAIMER Polska
Nowości

HALA F STOISKO 21

SYSTEMY POMIAROWE

Pomiar bezpośrednio na hali produkcyjnej

ITA spółka z ograniczoną                                         
odpowiedzialnością Sp. k.
ul. Poznańska 104, Skórzewo, 60-185 Poznań 
tel.: 61 222 58 00, faks: 61 222 58 01
e-mail: info@ita-polska.com.pl
www.ita-polska.com.pl



TaeguTec Polska Sp. z o.o.

+48 71 785 40 85 +48 71 785 40 86
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8 Wydarzenia

Zawody robotów marsjańskich

ROBOTYKA MOBILNA

European Rover Challenge

Pokazy Naukowo-Technologiczne

Konferencja 
Mentoringowo-Biznesowa 

European Rover Challenge 2019
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European Rover Challenge to największe w Europie wydarzenie robotyczno-kosmiczne skierowane do przedstawicieli 
świata nauki i biznesu, sektora nowych technologii oraz szerokiej publiczności.
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Zapraszamy na prezentację podczas targów STOM Kielce w
dniach 26-28.03.2019 r., na stoisku firmy Polteknik (nr E-15).

Automatyczne obracanie formatki Innowacyjne sterowanie CNC 3D Automatyczny system wymiany narzędzi

Multibend-Center RAS 79.22-2
Max. długość gięcia 2160 mm

Max. szerokość formatki 1500 mm 

Max. grubość materiału 2.0 mm

Max. wysokość gięcia 203 mm

W PEŁNI AUTOMATYCZNE CENTRUM GNĄCE RAS MBC

AUTOMATYZACJA PROCESU GIĘCIA

80-297 Banino k/Gdańska, Miszewko 35
+48 58 684 86 35 polteknik@polteknik.pl

www.polteknik.plMachines & Technology
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RELOKACJA MASZYN ORAZ FABRYK

To my przenosimy maszyny

Macieju, nie tylko targi s  w za-
kresie waszych us ug- co robicie 
na co dzie ?

Co ci le zwi zane jest z przeno-
szeniem maszyn? Jakie us ugi wy-
konujecie przy relokacji?

Za ó my, e jestem Twoj  przy-
sz  klientk  - zrobicie za mnie 
wszystko?

Opowiedz w takim razie, jak 
przebiega proces przenoszenia 
maszyn.

Mówisz o was - kto tworzy grup
przenosz c  maszyny?

Gdzie mo na obserwowa  was na 
co dzie ?

Ruger Expo Sp. z o.o.
Kontakt w sprawach relokacji:
Maciej Waliszewski, tel.: 535 001 197 
oraz e-mail: m.waliszewski@rugerexpo.com.
To ja od początku do końca śledzę 
każde zlecenie przenosin.

Kontakt w sprawach targowych:
Monika Sadowska, tel.: 503057906 
oraz e-mail: m.sadowska@rugerexpo.com

ruger expoTM

Professional industry services.

Ruger Expo sp. z o.o. to zespół ludzi, który zajmuje się relokacjami maszyn oraz zakładów produkcyjnych na terenie całej Pol-
ski i Europy od 2005 r., posiadając odziały w Polsce i w Niemczech. O wszystkim opowie nam Maciej - dyrektor generalny, któ-
ry stoi na czele grupy Ruger Expo, należącej do Ruger Holding.
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SYSTEMY PALETOWE

Systemy paletowe Zero Punkt oraz przyrządy mocujące
z jednej ręki dla wszystkich obrabiarek

ROEHM POLSKA Sp. z o. o.
Aleje Jerozolimskie 424 A, 05-500 Pruszków
tel: 22 759 59 99, faks: 22 759 59 90
tel. kom. 608 650 567
e-mail: roehmpolska@roehm.biz
www.roehm.biz

Najważniejsze korzyści 
systemów paletowych 

Zero Punkt fi rmy RÖHM
powtarzalność mocowań 
<0,002 mm
redukcja czasu uzbrajania 
obrabiarki do 90%
absolutna pewność pozycjono-
wania i mocowania
produktywność maszyn 
zwiększona o ponad 35%

•

•

•

•
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12 Produkcja

OBRÓBKA BLACH

Gięcie blach bez tajemnic
Różnica między odkształceniem 
sprężystym a plastycznym

Jakie materiały można giąć?

Wpływ typu metalu na proces gięcia

Gięcie półfabrykatów

Gięcie należy do podstawowych procesów obróbczych stosowanych w sektorze 
przetwórstwa metali. Realizując operacje gięcia, szczególną uwagę należy zwró-
cić na właściwości fi zyczne materiału, gdyż to właśnie one determinują wyniki 
tego procesu i wybór urządzenia obróbczego. Przyjrzyjmy się bliżej tej interesują-
cej technice wytwarzania.
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NARZĘDZIA DO OBRÓBKI

Dla narzędziowni i nie tylko

Normalia zwiększające wydajność 

Systemy gorącokanałowe 

Drukarki 3D w metalu 

HALA B STOISKO 103

Wadim Plast
ul. Graniczna 10, 05-816 Reguły
tel.:22 723 38 12
e-mail: info@wadim.com.pl
www.wadim.com.pl
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Maszyny i narzędzia do gięcia

3. Zawijanie. 

Karol Bielecki

Przegląd głównych technik gięcia

1. Wyginanie. 

2. Zaginanie. 
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CIĘCIE LASEREM

15 kW – MORE POWER, MORE PROFIT

Dlaczego wycinarki z serii iNspire 
są wyjątkowe?

Trawersa

G owica tn ca

Zmieniacz sto ów

Conveyor

15 kW – MORE POWER, MORE PROFIT

Tower Of Power 

MORE POWER = LESS COST = MORE PROFIT

HALA E STOISKO 10

POWER-TECH
ul. Nowomiejska 74E, 78-600 Wałcz
tel.: 67 258 48 31
e-mail: offi  ce@aegle-group.eu
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SYSTEMY POMIAROWE

Nowy przyrząd ustawczo-pomiarowy Zoller »smile / pilot 3.0«

Intuicyjny sposób obsługi za pomo-
cą ekranu dotykowego

Pomiar narzędzia za pomocą syste-
mu obróbki obrazu Zoller – prosto 
i dokładnie

Dokładna i niezawodna mechanika

Komunikacja z maszynami 

Funkcjonalność w połączeniu 
z doskonałą techniką

Zapraszamy do odwiedzenia 
naszego stoiska!

ZOLLER Polska sp. z o. o.
ul. Wiejska 24, 63-100 Śrem, tel.: 61 819 88 80
e-mail: biuro@zoller.net.pl | www.zoller.net.pl

HALA F STOISKO 04

JESZCZE 
PROSTSZE
SKANOWANIE
AICON PRIMESCAN

To atrakcyjne, podstawowe rozwiązanie 
do bardzo dokładnej digitalizacji 3D 
produktów przemysłowych. 

CONTROL-STOM 2019
26. – 28.03.2019
HALA F, STOISKO F-11 

HexagonMI.com
HexagonMI.com

CONTROL-STOM 2019
26. – 28.03.2019
HALA F, STOISKO F-11 
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16 Automatyka

SKANERY 3D

Najefektywniejsza droga do modelu 3D

Rozwiązanie uniwersalne

Ograniczenia

Skanery 3D to bez wątpienia rozwiązanie przyszłości. Już teraz ich obecność jest zauważalna w wielu gałęziach przemysłu, 
począwszy od fi rm zajmujących się dobrami konsumpcyjnymi i produkcją tworzyw sztucznych, przez odlewnie i przemysł 
maszynowy, aż po przedsiębiorstwa z branży samochodowej czy przemysłu lotniczego. Elastyczność tego typu urządzeń po-
zwala zarówno na zastosowanie ich do pomiarów jednostkowych lub seryjnych, jak i na wykorzystanie w kolejnych etapach 
procesów projektowania i prototypowania.
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Dariusz uciów

Zapraszamy

UNITED GRINDING: 

MÄGERLE    BLOHM    JUNG     STUDER     SCHAUDT    MIKROSA WALTER     EWAG

… do świata największych precyzji 
      w ramach Grinding Symposium 2019 w Szwajcarii.

Na powierzchni ponad 4000 m2 grupa producentów szlifierek UNITED 
GRINDING przedstawi najnowsze osiągnięcia w obszarze szlifowania 
i obróbek precyzyjnych. Poznaj je podczas tematycznych wykładów 
i prezentacji na szlifierkach, odnoszących się do przemysłowych 
rozwiązań jutra.  Wykorzystaj okazję do nawiązania nowych kontaktów 
i zbudowania nowych relacji.

Zarejestruj się na:  www.grinding-symposium.com

Przedstawiciel dla STUDER, SCHAUDT, MIKROSA, BLOHM, JUNG: GALIKA Sp. z o.o. 
tel. +48 22 848 24 46 r.gozdz@galika.pl www.galika.com

· · ·
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Pomoc w projektowaniu

Jaka przyszłość czeka skanery?
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SYSTEMY MONITORINGU

Rejestrator spawalniczy REJS MOST
Wymagania techniczne

Zalety

HALA A STOISKO 52

RYWAL-RHC Sp. z o.o.
ul. Polna 140B, 87-100 Toruń
rywal@rywal.com.pl
www.rywal.eu

NARZĘDZIA

Wielofunkcyjność i odporność na zużycie 
– nowa seria frezów VPX z płytkami stycznymi

Odporność na zużycie

Wielofunkcyjność

Dwustronne płytki styczne

Konstrukcja zapewniająca bezpie-
czeństwo i dokładność

Gatunki płytek i powłoki

Płytki z serii MP6100/MP7100/
MP9100 Technologia TOUGH-Σ

HALA C STOISKO 30

MMC Hardmetal Poland Sp. z o.o.
Aleja Armii Krajowej 61, 50-541 Wrocław
e-mail: sales@mitsubishicarbide.com.pl
www.mmc-hardmetal.com
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WYCINARKI LASEROWE

Efektywne koncepcje przepływu materiałów zwiększają produktywność

Niezależność producenta i moduło-
wość jako kryteria inwestycyjne   

Kluczowe znaczenie ma cały proces 
– „we make material fl ow“

Jeśli chcesz dojść daleko, idź 
z kimś – większa produktywność 
z automatyzacją

Wszystko na pierwszy rzut oka 
– intuicyjna kontrola przepływu 
materiałów

Wnioski

Remmert GmbH
Paweł Zieliński
General Manager Eastern Europe
tel.: 666 555 969
e-mail: pawel.zielinski@remmert-polska.com
remmert.de/pl

Nowoczesne systemy do cięcia laserowego są wydajne i niewiarygodnie szybkie. Mimo to ich największym problemem jest 
przestój. Brzmi paradoksalnie, a jednak w wielu halach produkcyjnych to bardzo kosztowna rzeczywistość. Ekspert ds. intra-
logistyki, fi rma Remmert, zna to z doświadczenia: fi rmy planujące zakup nowej maszyny do cięcia laserowego traktują taką 
inwestycję jako rozwiązanie stand-alone. W praktyce, brakującym elementem okazuje się zintegrowana koncepcja przepły-
wu materiałów i automatyzacji. Zwrot z tego typu inwestycji następuje tylko wtedy, gdy system cięcia laserowego jest w peł-
ni wykorzystany. W związku z tym fi rma Remmert zwraca szczególną uwagę na to, aby fi rmy zajmujące się przetwarzaniem 
blachy już przed dokonaniem zakupu maszyny przemyślały efektywny i niezawodny przepływ materiałów.

O fi rmie Remmert

We make material fl ow – jest główną zasadą, którą ekspert intralogistyki 
kieruje się, współpracując z fi rmami z przemysłu metalowego, w tym han-
dlu stalą i metalami. Remmert jest czołowym partnerem technologii w za-
kresie elastycznych rozwiązań automatyzacji oraz intralogistyki do magazy-
nowania blach i elementów długich. Systemy Remmerta charakteryzują się 
elastycznością i niezależnością producenta oraz są oparte na znormalizowa-
nych i modułowych komponentach. W ten sposób fi rma spełnia wszystkie 
wymagania klienta, a użytkownicy otrzymują efektywny i bezpieczny sy-
stem przepływu materiałów.
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Niestraszne mu złożone kształty

DRUK 3D W METALU

Metalowa rewolucja w fabryce

Rewolucja na naszych oczach
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Wydruki z metalu mogą zrewolucjonizować przemysł oparty na tradycyjnej ob-
róbce mechanicznej, a bezpośrednie spiekanie laserowe metali (DMLS) to jed-
na z najbardziej intrygujących technik druku 3D. Dzięki jej wykorzystaniu można 
tworzyć projekty z takich metali jak aluminium, stal czy tytan.
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Tańsze elektrownie i lżejsze samoloty

Dariusz uciów

Zasadę działania technologii DMLS pokazuje schemat funkcjonowania drukarki EOSINT M280
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Technologia EBM (Electron Beam Melting)

Jest to nieco mniej powszechnie stosowana technologia druku 3D z metalu, wykorzystująca do to-
pienia proszku metalu emitowaną przez działo wolframowe wiązkę elektronów, która zostaje przy-
spieszona do połowy prędkości światła. W porównaniu do metody DMLS w tej technologii każ-
da warstwa podlega procesowi spiekania przy pomocy zogniskowanego strumienia elektronów 
w taki sposób, by została całkowicie spieczona i trwale połączyła się z poprzednią warstwą. Tech-
nologia EBM zachodzi w próżni, aby zapobiec rozpraszaniu promienia elektronowego przez atomy 
gazu i uniknąć straty energii w związku z szybko poruszającymi się elektronami. Jest ona znacznie 
skuteczniejsza od metody laserowej, a przy tym dużo szybsza, zwłaszcza przy tworzeniu skompli-
kowanych detali – szybkość skanowania dochodzi do nawet 1000 m/s, a budowa elementu odbywa 
się z prędkością 60 cm3/h, tj. kilkakrotnie szybciej niż w innych addytywnych technologiach. Ele-
menty wykonane w tej technologii są w 100% wypełnione w środku, przez co nie zachodzi koniecz-
ność wypełniania wnętrza w dodatkowym procesie infi ltracji.

Do jej wad należy za to zaliczyć mniejszą dokładność wytwarzanych elementów oraz często rów-
nież gorszą ich jakość powierzchni, przez co niezbędne jest wówczas przeprowadzenie dodatkowej 
obróbki skrawaniem. Wyższe koszty bieżącej eksploatacji wynikają z konieczności częstej wymiany 
włókna działa elektronowego, a także ze stosunkowo wysokiego zużycia energii elektrycznej.

Technologia EBM stosowana jest z powodzeniem m.in. w medycynie przy produkcji implantów 
z tego względu, że zapewnia wysoki poziom gęstości oraz czystości struktury metalicznej. Metoda 
ta wykorzystywana jest także w produkcji elementów dla branży lotniczej oraz kosmicznej.

SKANER
kieruje promień lasera 

na SOCZEWKĘ
LASER

Ostrze nanoszące proszek 
(recoater)budowana część

kolektor 
nadmiaru

odbiór proszku 
z budowanym detalem

podajnik 
proszku
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MASZYNY I URZĄDZENIA

Nowości w ofercie BTC Maszyny Stolarczyk

Prasa krawędziowa WARCOM 3m x 160T

Zapraszamy na stoisko D-01, a tak-
e do siedziby BTC Maszyny Stolar-

czyk w Radomsku.

HALA D STOISKO 1

BTC Maszyny Stolarczyk Sp z o.o. sp. k. 
ul. Narutowicza 88, 97-500 Radomsko
tel.: 44 739 31 91
e-mail: serwis@btc-maszyny.pl
e-mail: biuro@btc-maszyny.pl

Podajnik szybkobieżny fi rmy DIMAC

Linia podająca fi rmy Servo Presse

Prasa mimośrodowa OMERA R4 63T Prasa mimośrodowa MIOS T40FV

Automatyczna maszyna do wykrawania dysków TIMAC TZZ-2R

Maszyna ze zmienną geometrią rolek

Hydrauliczna czterorolkowa zwijarka IMCAR 4RH 4/3

Technologia kucia na gorąco systemem 
konwencjonalnym oraz bezodpadowym 
fi rmy  MECOLPRESS
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MASZYNY I URZĄDZENIA

MCV800 Quick – nowe trójosiowe centra frezarskie Kovosvit MAS

KOVOSVIT MAS Polska Sp. z o.o.
ul. Wrzesińska 70, 62-025 Kostrzyn 
tel: 61 817 82 65
e-mail: biuro@kovosvit.pl
www.kovosvit.pl

zwi kszono 
zakres roboczy w osi X

Innowacyjna kinematyczna kon igu-
racja sto u krzy owego

•

Mniejsze wymagania dotycz ce
przestrzeni, ulepszona ergonomia

przeno nikiem limakowym 
wiórów

• Zwi kszenie liczby rowków mo-
cuj cych na stole

du ego 
ekranu dotykowego

Liniowe prowadnice rolkowe

•

•

Najwyższej jakości wycinarki laserowe
MITSUBISHI ELECTRIC

F i b e r
• maksymalna wydajność na cienkich materiałach
  niższe zużycie energii elektrycznej
  przewaga na krótkich dystansach

technologia Mitsubishi Zoom Head
  możliwości cięcia materiałów refleksyjnych

wysoka konkurencyjość gotowych produktów
  szybkość i elastyczność

•
•
•
•
•
•

C r o s s  - F l o w
• sprawdzona technologia
  najlepsza na rynku jakość cięcia
  praca na pełnej mocy, żadnych kompromisów
  najlepsza technologia dla stali nierdzewnych
  możliwość cięcia materiałów złej jakości
  bezpieczeństwo i ciągłość pracy
  niskie koszty serwisowe

•
•
•
•
•
•

Mitsubishi Electric Europe B.V. /// Polish Branch /// Krakowska 48 /// 32-083 Balice
mobile: +48 605 403 503 /// Tel.: +48 (0)12 360 47 00 

Wybór należy do Ciebie ...

www.mitsubishi-laser.pl
dołącz do nas



Każdy typ materiału  

TECHNOLOGIE ZNAKOWANIA

Laser nie tylko do cięcia

Wszechstronne zastosowanie 

Długa lista zalet
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RAIS-TOOLS Sp. z o.o. 

tel. +48 61 822 90 52, 
faks: +48 61 623 15 32

biuro@rais.pl,
www.rais.pl

RAIS-TOOLS Sp. z o.o. jest producentem m. in. ręcznych i  pneuma-
tycznych docisków szybkomocujących oraz prasek ręcznych. W swo-
jej ofercie posiada również narzędzia mocujące firmy IMAO, AMF, 
BESSEY, KOPAL.

DOCISKI SZYBKOMOCUJĄCE, MOCNE I MODUŁOWE

Narzędzia mocujące firmy

„Promocja wiosenna 2019”  - Nowa rodzina docisków szybko-
mocujących mocnych i modułowych z 20% upustem wstępnym od 
25.02.2019 do 31.05.2019.

s. 1
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Technologia w rozwoju

Dariusz uciów
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SIAD partnerem 
technologicznym targów STOM!
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YASKAWA kolejny raz partnerem targów STOM-ROBOTICS

AirGrip® – opatentowany 
chwytak do niezawodnego 
przenoszenia butelek

Zrobotyzowana cela spawalnicza 
Arc World 2.0

O fi rmie
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Przemysłowa Wiosna w Targach Kielce 2019

I dzień (wtorek) 26 marca 2019

Godziny otwarcia ekspozycji: 9.00-17.00
9.00-17.00

10.00-10.30

11.00-17.00 

12.00-12.30 

12.00-13.00

13.00–14.30 

14.00-14.30 

II dzień (środa) 27 marca 2019  

Godziny otwarcia ekspozycji: 9.00 - 17.00 
9.00-17.00

10.00-15.00

10.00-15.00
10.00-10.30

11.00-12.00 

11.00-13.00

12.00-14.00

12.00-12.30 

14.00-14.30

III dzień (czwartek) 28 marca 2019

Godziny otwarcia ekspozycji: 9.00-16.00   
9.00-16.00

10.00-10.30 

12.00-12.30

Program targów Imprezy targowe
STOM-TOOL

STOM-BLECH & CUTTING

STOM-LASER

STOM-ROBOTICS

Control-STOM

Spawalnictwo

Wirtoprocesy

Dni Druku 3D

Expo-Surface

Fluid Power

TEiA
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Lista wystawców Targów STOM 2019 (fi rma, kraj, stoisko)

STOM-TOOL, STOM-BLECH&CUTTING
ABH Maszyny Polska E-14
Abplanalp Polska C-14
ABS Skater Polska B-97
Accutex (*) Tajwan C-14
ACF Engineering & Automation (*) Austria B-37
Aconexim Polska A-63
Adira Metal Forming Solutions (*) Portugalia E-04
ADS Technic Polska A-68
Aero-Lilt Vakuumtechnik (*) Niemcy B-72
AI LAB Polska C-04
Ajan Elektronic Serwis Turcja D-09
Ajan Elektronik Polska Polska D-09
Akira-Seiki (*) Tajwan C-04
Akyapak Makina (*) Turcja E-15
Alzmetall Niemcy D-20
American Isostatic Presses (*) USA B-38
AM-PAK Polska B-36
AMS International Polska C-43
Andreas Hornung Maschinenbau (*) Niemcy B-37
Andrychowska Fabryka Maszyn Defum Polska C-37
Apollo (*) Włochy E-15
APS Automatyka Przemysłowa Polska c-43
APX Technologie Polska C-41
Arco Polska C-45
Asco (*) Niemcy E-07
ASD Systems Polska B-77
ASSFALG Niemcy A-95
Autmex Polska E-26
Autopulit (*) Hiszpania E-15
Awexim Polska A-36
Backer Polska Polska A-01
Baileigh Industrial Wlk. Brytania B-131
Bart Polska A-35
Baumalog Polska B-66
Baykal Makina San. ve Tic Turcja F-10
Baykal Makina San. ve Tic (*) Turcja E-15
Behringer Eisele (*) Niemcy A-36
Behringer (*) Niemcy A-36
Beka-Mak Makina Turcja D-34
Bendmak Makina (*) Turcja E-04
Bernd Siegmund Niemcy A-19
BGM MOLYDAL Polska A-79
BIEGEMASTER Niemcy D-20
BLASER (*) Szwajcaria C-14
BOFA International (*) Wlk. Brytania A-23
BOMAR Czechy D-42
BORGA Polska A-106
BOSCHERT (*) Niemcy D-19
BOSCHERT POLSKA Polska D-19
BOTEK Präzisionsbohrtechnik (*) Niemcy A-36
BRUSA & GARBOLI (*) Włochy E-04
BRYKMAN (*) Polska A-101
BTC Maszyny Polska D-01
Bystronic Polska Polska D-47
C. DUGARD (*) Wlk. Brytania A-18
CAMdivision Polska A-54
CBC (*) Włochy E-04
CEBORA (*) Włochy D-36
CEMSA International (*) Włochy D-01
Centrum Maszyn CNC Polska D-45
CHEVALIER Falcon Machine Tools (*) Tajwan A-18
Chiah Chyun Machinery (*) Tajwan A-18
Chimimeca Polska Polska A-64
Chmieliński Polska B-37
Cidan (*) Szwecja E-07
CK Emsa Turcja D-20
Cloos-Polska Polska F-07
CNC-Projekt Polska E-17
CNC-WAP Polska A-61
CoastOne (*) Finlandia E-07
Comac Włochy E-09
Cosen Europe Holandia C-33
Costa Levigatrici (*) Włochy E-23
Crippa Włochy F-09
Dacpol Polska A-46
Dallan (*) Włochy D-19
Dassault Systemes Polska D-17
Dematec Polska C-8
Dematec Polska Polska C-8
DIG Świtała Polska E-23
Dirinler (*) Turcja E-07
DLK Polska A-65
DMG MORI Polska Polska C-24
Dolezych Polska A-101
Dongguan Huarui Die Chiny A-104
Doosan Machine Tools (*) Korea Płd. C-08
Dormet-Tech 2 Polska B-57
DS-Laser Polska D-05
Dumeta Niemcy A-41
Dunner (*) Szwajcaria A-39

Dural Turcja D-20
Durma (*) Turcja E-07
Eagle Polska E-10
Easy Robots Polska F-24
Eberle J.N. & Cie. Niemcy D-20
Eckert Polska D-29
Eclipse Magnetics (*) Wlk. Brytania A-111
Ekomet Polska D-20
Elektror airsystems Polska A-04
Elesa+Ganter Polska Polska D-24
Elkon Polska B-75
EMP Czechy C-34
Engram Polska A-50
Enshu (*) Japonia C-08
Ermaksan Makina Turcja D-20
Esprit (*) USA C-14
Euromac Włochy E-09
Eurostamp (*) Włochy E-07
Evolution Power Tools (*) Wlk. Brytania C-27
Exact Tools (*) Finlandia C-27
Fabryka Narzędzi Glob Polska C-27
Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych Avia Polska C-40
Fabryka Turas Polska A-117
Fabryka Wiertła Baildon Polska C-03
Faccin (*) Włochy D-19
Fami Polska Polska E-30
Fanuc Polska C-16
Fatpol Tools Polska A-22
FCPK Bytów Polska B-91
Ferro-term Polska A-69
Ficep Włochy A-47
Filtermist International Wlk. Brytania A-111
Filtermist International (*) Wlk. Brytania C-20
Filtreko Polska A-02
Fintek (*) Tajwan E-07
Flexo By Omec Engineering (*) Włochy E-04
Flexo (*) Włochy E-11
Forstner (*) Austria E-07
FPT Industrie (*) Włochy C-08
Fram Polska Z-01
Frascio Riccardo 
Sas Di Frascio Riccardo Włochy A-22
Fratelli Vimercati Włochy E-09
Friess (*) Niemcy A-111
FTS Polska A-89
G.A.D.E. (*) Włochy E-23
Gecam (*) Włochy E-11
Geminis (*) Hiszpania C-14
Geometric Europe 
(An HCL Technologies Company) Niemcy D-17
GER Maquinas Herramienta (*) Hiszpania C-04
Gerardi (*) Włochy C-14
Gerima (*) Niemcy C-14
Gewefa Josef C. Pfi ster (*) Niemcy A-39
GF Machining Solutions Polska C-31
Givi Misure Włochy D-33
GJG System Polska A-86
Glamar Polska A-83
Groth (*) Niemcy C-14
HAAS Automation (*) USA C-14
Haco FAT Polska D-18
Haeusler (*) Szwajcaria B-72
Hafen Polska D-06
Haimer (*) Niemcy C-14, C-44
Handy Fix Polska A-81
Hans Schroder Maschinenbau (*) Niemcy B-37
Hanwha Europe (*) Niemcy A-18
Hasan Polska C-34
Haven Polska Polska A-89
HEG Polska B-72
Heidenhain - dr. Johannes Heidenhain Niemcy C-43
Heltos Czechy D-20
Henninger (*) Niemcy C-14
Hepeka - Poland Polska B-95
Herrblitz Modular System (*) Włochy D-01
HGG Profi ling Equipment (*) Holandia B-72
Hidroliksan Halim 
Usta Dis Ticaret (*) Turcja E-04
High Technology Machines Polska C-26
Hitec Messtechnik (*) Niemcy F-06
Hondra Automotive (*) Czechy A-96
Honor Seiki (*) Tajwan C-18
Houfek Polska A-66
Hruschka (*) Niemcy A-96
Hurco Polska C-39
Hyundai Wia Europe (*) Niemcy A-18
Ibarmia (*) Hiszpania C-14
Ibarmia Universal Hiszpania D-33
Iemca Bucci Automations Włochy A-18
IGM Robotersysteme Austria A-30
IGO Polska A-58

I-H&S Niemcy E-20
Imcar (*) Włochy D-01
Imponar Polska A-111
IN TECH MET Konsulting Techniczny Polska A-85
Inanlar Makina Imalat (*) Turcja E-04
Indual Polska A-103
Industry 2.0 Polska B-38
Ingersoll-rand (*) Polska F-06
Instytut Zaawansowanych 
Technologii Wytwarzania Polska B-89
Inter-plast Polska A-15
Iron Włochy F-01
Italtec Polska E-09
ITT-Technika Polska A-112
Janus Polska C-18
Jarocińska Fabryka Obrabiarek Polska C-22
JD-Tools Polska Polska A-95
JET System Polska F-53
Jorns (*) Szwajcaria E-15
Juaristi (*) Hiszpania C-14
Kaast Werkzeugmaschinen Niemcy B-57
Karcz Biuro Handlowe Polska F-06
Kemper Biuro W Polsce (*) Polska D-27
Kemper Niemcy D-27
Kipp Polska Polska A-75
Kitamura (*) Japonia C-14
Knuth Werkzeugmaschinen Niemcy B-57
Komo Polska D-16
Konport Polska A-116
Kroeplin (*) Niemcy F-06
Kyocera (*) Japonia C-14
Kyocera Unimerco Tooling (*) Niemcy A-95
Lagun (*) Hiszpania C-14
Lapmaster Wolters (*) Wlk. Brytania C-20
Laserexpert Polska E-20
LCM Divisione Maccine (*) Włochy A-96
Linn High Therm (*) Niemcy B-38
Lissmac Maschinenbau (*) Niemcy A-36
Loewer (*) Niemcy E-07
LVD Polska Polska E-25
LVD Company (*) Belgia E-25
M.A.Ford Wlk. Brytania C-37
MA.TE (*) Włochy E-04
Machine Tools International Polska A-18
Macri Italia Włochy E-09
MAG Centrum PL Polska A-84
Maktek Polska C-6
Marcosta Polska C-20
Marcosta MTC Polska C-20
maszyny-polskie.pl Polska D-05
Mate (*) Usa C-14
Mechanik (Media) Polska E-29
Mecolpress (*) Włochy D-01
Megan Polska A-60
Memoli (*) Włochy E-23
Metal Technics Polska Polska B-92
Metale.pl (Media) Polska B-18
Metalix (*) Izrael E-07
Metal-technika Polska F-16
Mexim Polska C-02
Microplan (*) Włochy F-06
Microstep Słowacja A-30
Millutensil (*) Włochy D-01
Mios (*) Włochy D-01
Mitsubishi (*) Japonia C-14
Mitsubishi Electric (*) Japonia E-15
Mitutoyo Polska Polska F-06
MK Morse (*) USA C-27
MKR Metzger (*) Niemcy A-111
MM Magazyn Przemysłowy (media) Polska E-02a
MMC Hardmetal Poland Polska C-30
Moongate Tajwan C-18
Mossini Włochy E-09
MS Company Polska A-114
Muff ato 
- Triveneta Macchine Europa (*) Włochy D-01
Murata Machinery (*) Japonia C-08
Muratec (*) Japonia E-15
Nachi – Fujikoshi (*) Japonia A-36
Nakamura-tome (*) Japonia C-14
NCT KFT. (*) Węgry C-04
NewTech Solutions Polska C-11
Nicemach (*) Korea Płd. E-04
Nikken Central Polska C-16
Nikken Deutschland (*) Niemcy A-39
Nixxon Steel Polska E-12
nLight USA F-16
Nomura (*) Japonia C-14
Norgpol Polska B-87
NS Maszyny Polska D-03
Oberon Forum Narzędziowe (media) Polska F-57
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Lista wystawców Targów STOM 2019 – cd. (fi rma, kraj, stoisko)
Obróbka Metalu 
Kwartalnik Techniczny (media) Polska A-09
Offi  cine S. Giacomo Włochy E-09, E-23
OKK Corporation (*) Japonia C-08
Omas (*) Włochy E-15
Omca Włochy A-85
Omera (*) Włochy D-01
OPS Ingersoll (*) Niemcy C-14
Osborn Niemcy A-114
Osvetleni Cernoch (*) Czechy C-34
Ozkoc Hidrolik Turcja A-70
P.A.T. Polska A-116
P.P.H.U. Goset Duo Polska A-97
Pabianicka Fabryka Narzędzi PAFANA Polska D-33
Pass Stanztechnik (*) Niemcy E-11
PAX Polska D-35
PBT  Szwajcaria A-30
Pegas-Gonda Czechy D-20
Pemamek OY (*) Finlandia B-72
Peter Prinzing (*) Niemcy B-37
Pferd-VSM Polska A-76
PHMET Polska C-02
Pierce Control Automation Czechy D-20
Planolith (*) Niemcy F-06
Plasma Point Polska Polska A-74
Plasmet Polska D-15
Polcom Przemysław Kimla Polska E-24
Politechnika Świętokrzyska 
Wydział Mechaniczny Polska F-58
Pol-sver Polska E-07
Polteknik Polska E-15
Poltra Polska Z-01
Pol-welt Polska A-11
Pozycjonery Spawalnicze Kovaco Polska A-68
Pramark Czechy B-15
Pramet (*) Polska F-06
Premium Solutions Polska C-35
Priminer Maschine Tools Chiny B-57
Procestechnologiczny.com.pl (Media) Polska D-125
Projektowanie 
I Konstrukcje Inżynierskie (Media) Polska -
Protekt Polska B-90
PTV Spol Czechy D-31
Puli-Metal Polska A-94
Q-FIN Quality Finishing (*) Holandia E-12
Rais (*) Bułgaria E-15
RAS (*) Niemcy E-15
Rem-Tech Polska D-11
RMA Polska F-34
Roccia (*) Włochy E-04
Rolleri Polska Polska D-02
Rolleri (*) Włochy D-19
Rollico Polska A-14
Rösler Oberfl ächentechnik (*) Niemcy A-36
Rösler Oberfl ächentechnik Niemcy A-42
Rywal-RHC Polska A-52
Sacemi-gamar (*) Włochy C-34
Safan Darley (*) Holandia E-12
Sariv Polska B-58
Sartorius (*) Niemcy C-14
Sauter Feinmechanik Gmbh Niemcy A-22, F-06
Schechtl (*) Niemcy E-15
Schunk Intec Polska C-32
Schüssler Niemcy C-14
Seco  C-14
Seco Tools (*) Polska F-06
Seen Distribution Polska A-06
Semet Czechy D-20
Seron Polska D-22
Serrmac Włochy D-20
Servopresse (*) Włochy D-01
Shaanxi Haven Equipment Chiny A-89
Shuz Tung Machinery (*) Tajwan E-04
Smart (*) Tajwan C-18
Smederij Atelier Alkmaar Holandia A-97
SMW Autoblok Spannsysteme Niemcy A-99
Solidexpert Polska D-17
Solidworks (*) Polska D-17
Solution Trade Polska E-11
Spajanie Materiałów 
Konstrukcyjnych (media) Polska A-01a
Stal Metale 
& Nowe Technologie (media) Polska B-73
Staleo.pl (media) Polska E-19
Staleo.pl (portal branżowy) Polska E-19
Stam (*) Włochy D-01
Stierli-bieger (*) Szwajcaria B-72, D-19
Stigal Polska D-36
Stigo Polska D-38
ST-Machines Polska E-11
Stratechnology (*) Włochy E-23

Stürmer Maszyny Polska D-25
Style CNC Machines Holandia C-12
Supra Elco Polska A-30
Suwalska Specjalna 
Strefa Ekonomiczna Polska B-99
SV Metal (*) Czechy D-19
Swebend (*) Szwecja E-07
Systemy Filtrujące Polska A-23
Świat Obrabiarek (media) Polska C-20
T.I.M.A.C. (*) Włochy D-01
Takamaz Machinery (*) Japonia C-08
Tauring (*) Włochy E-04
TBI Technology Polska C-28
Technical Polska B-94
Technika Spawalnicza Polska A-33
Technologie Formowania Metali Polska E-04
Technology (*) Włochy E-12
Tech-Trade Polska B-128
Tecnolog’a de Corte e Ingenier’a Hiszpania E-12
Teknokol Turcja A-48
Temrex-dynatech Polska A-100
Termetal Polska B-56
Termolit Ukraina B-128
Thalman Maschinenbau (*) Szwajcaria D-19
The Institute of Advanced 
Manufacturing Technology Polska B-89
Tiger Pol Polska A-89
TimeSavers International (*) Holandia D-19
Tonex Polska Z-01
Toolspress (*) Włochy E-11
Top Automazioni (*) Włochy E-11
TOP Poręba ZDT Polska D-33
TOP-Metal Polska D-12
Tormec (*) Szwajcaria E-15
Tornos Technologies Poland Polska A-32
Totem (*) Indie C-14
TR Fastenings Wlk. Brytania A-96
TR Fastenings (*) Wlk. Brytania A-96
transfl uid Maschinenbau (*) Niemcy B-72
Trident Machinery (*) Tajwan C-08
Trumpf Polska Polska E-18
Tsugami Corporation (*) Japonia C-08
Tungaloy Polska (*) Polska A-36
Tvareci Stroje Czechy B-39
Tyrolit Polska Z-01, F-06
UAB Labectra (*) Litwa B-38
UKB - Uwe Krumm Niemcy D-39
Ultimate Automation (*) Wlk. Brytania E-04
Ultra Prazision (*) Niemcy F-06
Ultrapras Polska D-14
UNI-KAT Polska D-41
Uniwersytet Techn.-Human. 
w Radomiu Wydział Mechaniczny Polska E-21
Upmoviom (*) Hiszpania A-36
Urdiamant Polska B-130
Utrzymanie Ruchu (media) Polska B-73
Van Horn (*) Holandia C-14
Vanstar Polska E-22
Vaptech Bułgaria D-20
Verg (*) Polska B-72
Vernet Behringer (*) Francja A-36
Vetter Krantechnik Niemcy A-21
Vision Wide (*) Tajwan C-14
Walter Kompressortechnik Polska Polska A-67
Warcom Italy (*) Włochy D-01
Weldobot Polska A-30
Wikus - Sägenfabrik, 
Wilhelm H. Kullmann (*) Niemcy A-36
Wila (*) Holandia D-19, E-12
Wilson Tool UK (*) Wlk. Brytania D-19
WIL-Tech Polska A-101
Wolfgripp Polska A-39
Wromet Polska A-26
Yamazaki Mazak Polska E-03
Yaskawa Polska Polska F-38
Ying Han Technology Polska E-06
You Ji (*) Tajwan C-14
Zalco Polska A-91
Zgoda Spółdzielnia Inwalidów Polska C-19

STOM-ROBOTICS
Aero-Lift Vakuumtechnik (*) Niemcy B-72
American Isostatic Presses (*) USA B-38
Bystronic Polska Polska D-47
Cloos-Polska Polska F-07
Dematec Polska C-8
Dormet-Tech 2 Polska B-57
Easy Robots Polska F-24
Ekomet Polska D-20
ESTA Apparatebau (*) Polska A-92

European Space Fundation Polska F-60
Fanuc Polska Polska C-16
FLEXO (*) Włochy E-11
Fronius Polska A-72
Gecam (*) Włochy E-11
GF Machining Solutions Polska C-31
HEG Polska B-72
HGG Profi ling Equipment (*) Holandia B-72
High Technology Machines Polska C-26
I-Coboty Polska A-50
IGM Robotersysteme Austria A-30
Instytut Spawalnictwa Polska A-57
Instytut Zaawansowanych 
Technologii Wytwarzania Polska B-89
Inter-Plast Polska A-15
Kuka CEE Oddział w Polsce Polska F-23
LINN High Therm (*) Niemcy B-38
Metal-Technika Polska F-16
Metale.pl (media) Polska B-18
Microstep Słowacja A-30
MM Magazyn Przemysłowy (media) Polska E-02a
MTM Group Włochy B-59
Nixxon Steel Polska E-12
Obróbka Metalu 
Kwartalnik Techniczny (media) Polska A-09
PBT Szwajcaria A-30
Pemamek OY (*) Finlandia B-72
PHMET Polska C-02
Pionier Absaugtechnik (*) Niemcy A-92
Polish Welding Centre of Excellence Polska A-57
Polteknik Polska E-15
Polysoude SAS Francja A-30
procestechnologiczny.com.pl (media) Polska 
Projektowanie 
i Konstrukcje Inżynierskie (media) Polska 
Przegląd Spawalnictwa (media) Polska 
Puli-Metal Polska A-94
Rebelion Polska A-92
RMA Polska F-34
Rösler Oberfl ächentechnik Niemcy A-42
Safan Darley (*) Holandia E-12
SAP-Weld Polska A-87
Schunk Intec Polska C-32
Solution Trade Polska E-11
Spajanie Materiałów 
Konstrukcyjnych (media) Polska A-01a
ST-Machines Polska E-11
Staleo.pl (media) Polska E-19
Supra Elco Polska A-30
Suwalska Specjalna 
Strefa Ekonomiczna Polska 
Technika Spawalnicza Polska A-33
Tecnolog’a de Corte e Ingenier’a Hiszpania E-12
TEKA Absaug- 
und Entsorgungstechnologie (*) Niemcy A-92
Top Automazioni (*) Włochy E-11
UAB Labectra (*) Litwa B-38
UNI-KAT Polska D-41
Uniwersytet Technologiczno
-Humanistyczny w Radomiu 
Wydz. Mech. Polska E-21
Utrzymanie Ruchu (media) Polska B-73
Weiss Poland Polska F-52
Weldobot Polska A-30
Yaskawa Polska Polska F-38
zrobotyzowany.pl Polska E-19

STOM-LASER
ABH Maszyny Polska E-14
Adira Metal Forming Solutions (*) Portugalia E-04
Aero-Lift Vakuumtechnik (*) Niemcy B-72
AM-PAK Polska B-36
American Isostatic Presses (*) USA B-38
Arco Polska C-45
Autmex Polska E-26
Baykal Makina San. ve Tic Turcja F-10
Bernd Siegmund Niemcy A-19
Boschert Polska Polska D-19
Bystronic Polska Polska D-47
Cloos-Polska Polska F-07
Colop Polska Polska A-107
Crippa Włochy F-22
Dassault Systemes Polska D-17
Dormet-Tech 2 Polska B-57
DS-Laser Polska D-05
Eagle Polska E-10
Eckert Polska D-29
Ekomet Polska D-20
Esta Apparatebau (*) Niemcy A-92
Fabryka Narzędzi Glob Polska C-27
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Fastcom Systemy Laserowe Polska D-40
Filtreko Polska A-02
Flexo (*) Włochy E-11
Gecam (*) Włochy E-11
Geometric Europe 
(An HCL Technologies Company) Niemcy D-17
GF Machining Solutions Polska C-31
Haco FAT Polska D-18
HEG Polska B-72
I-H&S Niemcy E-20
Instytut Zaawansowanych 
Technologii Wytwarzania Polska B-89
Inter-Plast Polska A-15
JET System Polska F-53
Komo Polska D-16
LaserExpert Polska E-20
Laser PRO Polska A-89
Linn High Therm (*) Niemcy B-38
LVD – Polska Polska E-25
LVD Company (*) Belgia E-25
Marcosta Polska C-20
Metal-Technika Polska F-16
Microstep Słowacja A-30
Mios (*) Włochy D-01
MS Company Polska A-114
Nixxon Steel Polska E-12
nLight USA F-16
Osborn Niemcy A-114
PBT Szwajcaria A-30
Pemamek OY (*) Finlandia B-72
Pionier Absaugtechnik (*) Niemcy A-92
Plasma Point Polska Polska A-74
Plasmet Polska D-15
Pol-Sver Polska E-07
Polcom Przemysław Kimla Polska E-24
Politechnika Świętokrzyska 
Wydział Mechaniczny Polska F-58
Polteknik Polska E-15
Polysoude SAS Francja A-30
Pramark Czechy B-15
Rebelion Polska A-92
RMA Polska F-34
Rolleri Polska Polska D-02
RÖSLER Oberfl ächentechnik Niemcy A-42
Seron Polska D-22
Solidexpert Polska D-17
Solidworks (*) Polska D-17
Solution Trade Polska E-11
Spajanie Materiałów 
Konstrukcyjnych (media) Polska A-01A
SPI Lasers UK Wlk. Brytania E-31
ST-Machines Polska E-11
Stigo Polska D-38
Sumaris Polska A-44
Supra Elco Polska A-30
Suwalska 
Specjalna Strefa Ekonomiczna Polska 
Technika Spawalnicza Polska A-33
Tecnolog’a de Corte e Ingenier’a Szwecja E-12
Teka Absaug- 
und Entsorgungstechnologie (*) Niemcy A-92
TOP-Metal Polska D-12
Top Automazioni (*) Włochy E-11
Trodat Polska Polska A-105
Trumpf Polska Polska E-18
UAB Labectra (*) Litwa B-38
UNI-KAT Polska D-41
Warcom Italy (*) Włochy D-01
Wromet Polska A-26
Yamazaki Mazak Polska E-03
Ying Han Technology Polska E-06

SPAWALNICTWO
Aconexim Polska A-63
ADS TECHNIC Polska A-68
Aero-lift Vakuumtechnik (*) Niemcy B-72
American Isostatic Presses (*) Usa B-38
Baileigh Industrial Wlk. Brytania B-131
Bart Polska A-35
Bernd Siegmund Niemcy A-19
Biuletyn Instytutu Spawalnictwa Polska A-57
BTC Maszyny Polska D-01
Bystronic Polska Polska D-47
Cemsa International (*) Włochy D-01
Cloos-polska Polska F-07
CNC-PROJEKT Polska E-17
DLK Polska A-65
Donmet Autogenous 
Equipment Plant Ukraina A-27
DS-Laser Polska D-05

Dumeta Niemcy A-41
Eagle Polska E-10
Eckert Polska D-29
Ekomet Polska D-20
Elektror Airsystems Polska A-04
Elesa + Ganter Polska Polska D-24
Esta Apparatebau (*) Polska A-92
Expert Transformatorenbau (*) Niemcy A-86
Fabryka Narzędzi Glob Polska C-27
Fami Polska Polska E-30
Fanuc Polska Polska C-16
Filtreko Polska A-02
Flexo (*) Włochy E-11
Fronius Polska A-72
Gecam (*) Włochy E-11
GJG System Polska A-86
HACO FAT Polska D-18
HEG Polska B-72
HIE SchweissSysteme (*) Niemcy A-86
Hitec Messtechnik (*) Niemcy F-06
Hruschka (*) Niemcy A-96
IAI Industrieroboter (*) Niemcy A-87
IDAL UMDS Polska B-74
IGM Robotersysteme Niemcy A-30
Ingersoll-rand (*) Polska F-06
Instytut Spawalnictwa Polska A-57
In Tech Met Polska A-85
Inter-plast Polska A-15
ITT-Technika Polska A-112
Jorns Szwajcaria E-15
Karcz Biuro Handlowe Polska F-06
Kemper Niemcy C-01
Kemper Biuro W Polsce (*) Polska D-27
Kemper Niemcy D-27
Klimawent Polska A-93
Kroeplin (*) Niemcy F-06
Linn High Therm (*) Niemcy B-38
Mechanik (Media) Polska E-29
Menegon Polska C-01
Metal-technika Polska F-16
Metale.pl (Media) Polska B-18
Metal Welding Service Polska A-07
Microplan (*) Włochy F-06
Microstep Słowacja A-30
Mitutoyo Polska Polska F-06
MM Magazyn Przemysłowy (media) Polska E-02a
Monolit-pro Polska A-25
MS Company Polska A-114
Nixxon Steel Polska E-12
Norgpol Polska B-87
Oberon Forum Narzędziowe (Media) Polska F-57
Obróbka Metalu 
Kwartalnik Techniczny (Media) Polska A-09
OMCA Włochy A-85
PBT Szwajcaria A-30
Pemamek OY (*) Finlandia B-72
Pionier Absaugtechnik (*) Niemcy A-92
Planolith (*) Niemcy F-06
Plasma Point Polska Polska A-74
Pol-welt Polska A-11
Polish Welding Centre Of Excellence Polska A-57
Polysoude Francja A-30
Pozycjonery Spawalnicze 
Kovaco (*) Słowacja A-68
Przegląd Spawalnictwa (media) Polska A-77
Q-FIN Quality Finishing (*) Holandia E-12
Rebelion Polska A-92
Rywal-RHC Polska A-52
Rösler Oberfl ächentechnik Niemcy A-42
Sant-Tech Polska C-01
SAP-Weld Polska A-87
Sauter Feinmechanik (*) Niemcy F-06
Solution Trade Polska E-11
Spajanie Materiałów 
Konstrukcyjnych (Media) Polska A-01a
ST-Machines Polska E-11
Staleo.pl (Portal Branżowy) Polska E-19
Stal Metale 
& Nowe Technologie (Media) Polska B-73
Sumaris Polska A-44
Supra Elco Polska A-30
Suwalska Specjalna 
Strefa Ekonomiczna Polska 
SVS Schweisstechnik (*) Niemcy A-86
Tech-trade Polska B-128
Technika Spawalnicza Polska A-33
Tecnolog’a De Corte E Ingenier’a Hiszpania E-12
Teka Absaug- 
Und Entsorgungstechnologie (*) Niemcy A-92
Termolit Ukraina B-128
Top Automazioni (*) Włochy E-11

Trumpf Polska Polska E-18
UAB Labectra (*) Litwa B-38
Ultimate Automation (*) Wlk. Brytania E-04
Ultrapras Polska D-14
Ultra Prazision (*) Niemcy F-06
Urdiamant Polska B-130
Utrzymanie Ruchu (Media) Polska B-73
Verg (*) Polska B-72
Waap Filtrowentylacja Polska C-01
Welding Review (Branch Media) Polska A-77
Weldobot Polska A-30
Weldteam Polska A-65a
Witt Polska Polska A-78
Wromet Polska A-26
Zalco Polska A-91

WIRTOPROCESY
American Isostatic Presses (*) USA A-92
AMS International Polska C-43
Bystronic Polska Polska D-47
CAMdivision Polska A-54
Dassault Systemes Polska D-17
ESTA Apparatebau (*) Niemcy A-92
Gecam (*) Włochy E-11
Geometric Europe 
(An HCL Technologies Company) Niemcy D-17
Hitec Messtechnik (*) Niemcy F-06
Instytut Zaawansowanych 
Technologii Wytwarzania Polska B-89
Karcz Biuro Handlowe Polska F-06
Kroeplin (*) Niemcy F-06
Linn High Therm (*) Niemcy B-38
Microplan (*) Włochy F-06
Mitutoyo Polska Polska F-06
MTM Group Włochy B-59
Pionier Absaugtechnik (*) Niemcy A-92
Planolith (*) Niemcy F-06
Rebelion Polska A-92
Rösler Oberfl ächentechnik Niemcy A-42
Sauter Feinmechanik (*) Niemcy F-06
Solidexpert Polska D-17
Solidworks (*) Polska D-17
ST-Machines Polska E-11
Suwalska Specjalna 
Strefa Ekonomiczna Polska 
TEKA Absaug- 
und Entsorgungstechnologie (*) Niemcy A-92
Top Automazioni (*) Włochy E-11
Trumpf Polska Polska E-18
UAB Labectra (*) Litwa B-38
Ultra Prazision (*) Niemcy F-06

EXPO-SURFACE
Aabo-Ideal Dania G-64
Abar Techniki Malarskie Polska G-52
Abraziv Węgry F-39
ACF * Francja E-08
Agencja Anticorr Polska G-04
Agencja Promocji Redux Polska G-90
Airblast Poland Polska G-36
Aktualności Wydawnictwo Targowe Polska F-25
ALIT Technologies Włochy G-87B
Alma-Color Polska G-78
Alufi nish Polska Polska G-87A
Auer Polska Polska G-16
Avalon Zakład Mechaniki Maszyn Polska G-33
Bemakor Polska G-80
Bendam Polska G-48
BIO-Circle Surface Technology Polska G-14
BIO-Tech Polska G-57
Brenntag Polska Polska G-72
Certech Polska G-94
Curtiss-Wright Surface Technologies Polska F-02
DeFelsko * USA G-80
Dete Dr.Tettenborn Niemcy G-75
Distek – LTT Polska G-50
ECO-Line Polska G-35
EKO-BHL Polska G-69
ELHUS Sokołowscy Polska G-83
EMPAS Marcin Trela Polska G-71
Foster Chemia Polska Polska G-59
FreiLacke, Emil Frei* Niemcy G-96
Graco * Belgia G-80
H20 Niemcy G-97
Höganäs Szwecja G-20
Instytut Badań 
i Rozwoju Motoryzacji Bosmal Polska G-77
Instytut Mechaniki Precyzyjnej Polska F-55
Italtecnica Polska G-89
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Kamicor Polska G-63
Kiesow Polska Polska G-67
Kluthe Poland Polska F-56
Kovofi nis Czechy G-93
Lakiernictwo Przemysłowe, 
Wyd. Goldmann Press Polska G-95
LTT Transfer Technologii Polska G-50
Mantion Polska Polska G-88
Marbad Polska G-66
Masklogik Polska G-79
Matt Polska G-34
Mature Polska Polska G-49
Mazo Polska G-06
Metallisation * Wlk. Brytania E-08
Metallizing Equipment Indie G-91
MHG Strahlanlagen * Niemcy G-50
MOGIELNICKI i Spółka Polska G-86
Multibond Polska G-12
NABU-Oberfl ächentechnik Niemcy G-92
NEW-TECH Przedsiębiorstwo Polska G-03
OTEC Präzisionsfi nish Niemcy G-76
P.C. SYSTEMS Polska G-84
Poeton Polska Polska G-70
PolishStyl Agata Szkutnik Polska G-26
Polska Izba Konstrukcji Stalowych Polska G-22
Polskie Stowarzyszenie Korozyjne Polska F-40A
PROMUR Piotr Bieńkowski Polska G-45
PRO-System Polska G-81
REWA P.P.H. Tomasz Reszka Polska G-53
Romer Polska G-73
Rotortech Polska G-11
RPB * USA E-08
Sames Kremlin Polska G-19
Savim Europe Włochy F-43
SciTeeX Polska E-08
Serwis-Tech Polska G-10
Sigma NOT Wydawnictwo Polska F-40
SINCOR Przedsiębiorstwo 
Obsługi Technicznej Polska G-80
Szatkowski Polska G-46
Techniki Lakiernicze Resin Polska G-90A
Termetal Piotr Glaner Polska F-29
The Sherwin-Williams Company 
| Inver Polska Polska G-68
TQC * Holandia G-80
Trops Coatings Polska G-96
Ultron Polska G-15
Viskor Polska G-18
Viverk Szwecja G-50
Wagner-Service Polska G-47
Walther Trowal * Niemcy G-50
Wielkopolska Technika 
Powierzchniowa Polska G-17
WIWA * Niemcy G-80
WIWA Wilhelm Wagner * Niemcy E-08
Woelm Niemcy G-07

CONTROL-STOM, FLUID POWER
3D Geomagic (Smart Solutions)  F-44
3D Systems (ITA) USA F-21
Alukeep (Smart Solutions) Włochy F-44
Amest Czechy F-49
Amplector Engineering Niemcy F-42
Api Sensor (Smart Solutions) USA F-44
Arkom Polska F-48
Baty International (ITA) Wlk. Brytania F-21
Baxar Zakład Usług Inżynierskich 
Grzegorz Radwan Polska F-31
BHGE (BTH Testing) Niemcy F-42
Boltex Wojciech Subocz Polska G-61
Bowers (Oberon) UK F-03
BTH Testing Polska F-42
CAL Narzędzia. 
Zygmunt Indyka, Maciej Indyka Polska F-12 a
Carl Zeiss Polska F-18
Casoni Włochy F-42
CEJN Product Niemcy G-43
Centrum Hydrauliki Siłowej KODAL Polska G-01
CleanAir Polska F-32
Comtec 3D Polska F-28
Creaform (ITA) Kanada F-21
Dantec Dynamics Dania F-21
DEA- Włochy (Hexagon) Włochy F-11
Diatest (ITA) Niemcy F-21
Dpidea 
Tomasz Ferek Dariusz Kuchnowski Polska G-29
Dr Heinrich Schneider Messtechnik Niemcy F-18
ElektroPhysik Niemcy F-42
Endo-Tech Buczma Wisniewski Polska G-32
Energoelektronika.pl Polska G-27

Ernst Hartprufer (ITA) Szwajcaria F-21
Faktor Piotr Pachczyński Polska F-19
Feinmess-Suhl Niemcy F-19
Food Technology Corporation (ITA) USA F-21
GE Sensing 
& Inspection Technologies (ITA) Niemcy F-21
GNR (ITA)  F-21
Grej Aluminium Modular Systems Polska G-38
Gudepol Roman Ryznar Polska G-31
H.Klumf Niemcy F-42
Hegewald &Peschke (ITA) Niemcy F-21
Helmut Fischer (ITA) Niemcy F-21
Henkel Polska Polska G-39
Hexagon Metrology (ITA) Niemcy F-21
Hexagon Metrology Polska F-11
HiFi Filter Polska Polska G-74
Hildebrand (ITA) Niemcy F-21
HiTech Distribution Polska G-44
Hocking Niemcy F-42
Innovatest Polska Polska F-33
INSIZE ( Faktor) Chiny F-19
ITA spółka z ograniczoną 
odpowiedzialnością Polska F-21
Izba Gospodarcza 
Komponentów i Technologii Polska G-01
Jenoptik (ITA) Niemcy F-21
JWFROEHLICH Niemcy F-42
K+D Flux Technic Niemcy F-42
Kafer (Oberon) Niemcy F-03
Kardex Polska Polska E-02
Kedarix Centrum Produkcji 
Uszczelnień Technicznych 
Agnieszka Szewczyk Polska G- 55
Kelch (ITA) Niemcy F-21
Keyence International Belgium Belgia F-05
Keyence Intrnational Polska F-05
Koba (Ita)  F-21
Kordt (Faktor) Niemcy F-19
Korporacja Napędów i Sterowań 
Hydraulicznych i Pneumatycznych Polska G-01
Kowotest Niemcy F-42
Krautkramer Niemcy F-42
Kroeplin (Faktor) Niemcy F-19
Kulzer Niemcy F-42
Labsoft Polska F-47
Leica Geosytsems 
– Szwajcaria (Hexagon) Szwajcaria F-11
Mahr Polska Polska F-14
Mahr Niemcy F-19
Mecmesin (ITA) Wlk. Brytania F-21
Mesing (Faktor) Czechy F-19
MetCata Niemcy F-42
MicroVu (Faktor) USA F-19
Mitutoyo (Faktor) Japonia F-19
Napędy i Sterowanie Polska 
Neogage Polska G-24
NewSonic Niemcy F-42
Nikon Metrology (Smart Solutions) Japonia F-44
NNT Polska G-28
Noga-Izrael (Oberon) Izrael F-03
Oberon 3D L.Pietrzak i Wspólnicy Polska F-50
Oberon Polska F-03
Olympus Polska Polska G-62
Optotom Renata Wleciał -Sykuła Polska F-26
PCB Service Polska F-12
PIK Instruments Polska G-60
Planolith (ITA) Niemcy F-21
Politechnika Świetokrzyska Polska F-58
Politechnika Wrocławska Instytut 
Konstrukcji i Eksploatacji Maszyn Polska G-01
Prema Centrum Produkcyjne 
Pneumatyki Polska G-23
Proceq Szwajcaria F-42
Production Manager Polska G-28
Promatik R. Miernecki, 
R.Sinkiewicz i M.Strzelecki Polska G-41
Promess (Faktor) Niemcy F-19
Rapidform (Smart Solutions)  F-44
Redakcja Czasopisma Hydraulika 
i Pneumatyka Polska G-01
Renishaw Polska F-46
Renner Kompressoren Niemcy G-56
Romer (Hexagon) Francja F-11
Schwenk (Oberon) Niemcy F-03
Seifert Niemcy F-42
Servo-Robot Kanada F-42
Siti-Pol Polska G-25
Smart Solutions Robert Kaczmarczyk Polska F-44
Staubli Łódź Polska G-02
Stiefelmayer-Reicherter Niemcy F-19

Stowarzyszenie Inżynierów 
i Techników Mechaników Polskich 
Ośrodek Doskonalenia Kadr Polska G-01
Stowarzyszenie Inżynierów 
i Techników Mechaników Polskich, 
Sekcja Sterowania 
i Napędu Hydraulicznego ZG SIMP Polska G-01
Sylvac (Oberon) Szwajcaria F-03
Szef Utrzymania Ruchu Polska G-01a
Taylor Hobson  Wlk. Brytania F-49
Taylor Hobson Polska Polska F-49
Tele Radio Polska Polska G-30
TEST Systemy Uszczelniające Polska G-01
Trimos (Oberon) Szwajcaria F-03
Trotec Polska F-27
Tubes International Polska E-01
UHL (ITA)  F-21
Wilcox-PC-DMIS- (Hexagon) USA F-11
Wilnos Niemcy F-42
WinterMaschinenbau Niemcy F-42
Wobit E.K.J. Ober Polska G-58
Wyler (Oberon) Szwajcaria F-03
Zakład Ślusarstwa Produkcyjnego 
Eugeniusz Buła Polska G-09
Zoller Polska Polska F-04

DNI DRUKU 3D, TEiA
3D Gance Polska B-48
3D LAB Polska B-50
3D Team Polska B-81
3D Tool Polska B-81
3DMaster Polska B-100
3dPhoenix Polska B-31
3dtech Polska B-10
Akcesoria CNC-INFO Polska B-108
ASP Warszawa Polska B-11A
ASP Wrocław Polska B-41
Atmat Polska B-54
B3D Polska B-4
Bibus Menos Polska B-52
Blixet Polska B-30
CadXpert Polska B-34
Develop Polska B-102
DevilDesign Polska B-24
DPS Polska B-27
Dragon3d Polska B-1
Elektrozel Polska B-109
Filament PM Czechy B-8
Freden Polska B-42
Herz Polska B-107
Hiwin Niemcy B-84
Hobby-store  Polska B-19
Hobbyści Druku 3D Polska B-78,B-63
HP-Integart Polska B-28
igus Polska B-64
Isotek Polska B-6
IT Service Polska B-127
IZTW Kraków Polska B-110B
Lenso Polska B-81
Materialise Polska B-45
Noctuo Polska B-51
Omni3d Polska B-26
Politechnika Świętokrzyska Polska B-11B
Print-me  Polska B-61
Prosolution Polska B-81
Prusa Czechy B-22
PWN Polska B-110C
Rosa Polska B-3
SIT Polska Polska B-21
Smarttech Polska B-32
Solveere Polska B-46
Sondasys Polska B-46
Sygnis New Technologies Polska B-14
Technology Applied Polska B-12
UBOT Michał Melon Polska B-44
Urbicum Polska B-49
VACU 3D Polska B-20
Vshaper Polska B-80
Wadim-Plast Polska B-103
Xperts Inż. Sławomir Łada Polska B-110A
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PLAN HAL
TARGOWYCH

Informacje dla 
zwiedzających
Ceny biletów wst pu:

Ceny biletów parkingowych:

Cena katalogu: 25 z

Godziny otwarcia targów:

Dojazd do targów:

Szczegó owych informacji udziela:

STOM-TOOL
STOM-BLECH
STOM-ROBOTICS
STOM-LASER
SPAWALNICTWO
WIRTOPROCESY
FLUID POWER
CONTROL-STOM
EXPO-SURFACE
DNI DRUKU 3D
TARGI ELEKTRONIKI 
I AUTOMATYKI
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34 Przemysł w liczbach

Miniony rok potwierdził mocną pozycję polskiej gospodarki na tle całej 
Europy – Polska rozwijała się znacznie szybciej od najbardziej rozwinię-
tych państw unijnych. To oczywiście cieszy, należy jednak zauważyć, 
że w końcówce ubiegłego roku nastąpiło pewne spowolnienie, w efek-
cie czego dynamika rozwoju polskiego przemysłu w 2018 r. była nie-
co niższa niż rok wcześniej. Ważne, że polskie przedsiębiorstwa coraz 
chętniej inwestują w nowoczesne formy wytwarzania, automatyzację 
produkcji, przystosowują się do cyfrowej transformacji, skracając tym 
samym dzielący je dystans do zachodnich gospodarek.

Paweł Kruk, 
redaktor naczelny MM Magazynu Przemysłowego

Liczba branży
6,23 mln osób
Na zakończenie 2018 r. (w grudniu), jak podaje Główny Urząd Sta-
tystyczny, przeciętne zatrudnienie w sektorze przedsiębiorstw 
produkcyjnych (dotyczy fi rm, w których liczba pracujących prze-
kracza 9 osób) wyniosło 6232,7 tys. osób i było wyższe o 2,8% 
w porównaniu z rokiem poprzednim.

LICZBA ZATRUDNIONYCH 
W PRZEDSIĘBIORSTWACH PRODUKCYJNYCH
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Dynamika produkcji sprzedanej przemysłu w wybranych działach w 2018 r. (r/r, w %)
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W 2017 r. wszystkie główne gałęzie przemysłu, poza górnictwem, zanotowały wzrost produkcji sprzedanej. Przed rokiem nie było już tak kolorowo, gdyż wzrosty zanotowano tylko w 17 na 34 działy.

%

Trendy i liczby
+4,9% wzrost produktu krajowe-

go brutto w IV kwartale 
2018 r., wobec 5-proc. wzro-
stu w analogicznym kwarta-
le 2017 r.

Dynamika produkcji sprzedanej przemysłu (r/r, w %)
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Miniony rok zakończył się dość wysokim wzrostem produkcji sprzedanej polskiego przemysłu, 
jednak nieco gorsza końcówka roku spowodowała, że w całym 2018 r. nie udało się poprawić 
wyniku sprzed roku.
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Dynamika produkcji maszyn i urządzeń 
oraz wyrobów z metali (r/r, w %)
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Po dwóch latach wyraźnych wzrostów produkcji maszyn i urządzeń w 2018 r. nastąpił spadek 
w tym dziale przemysłu. Niestety trend wzrostowy odwrócił się również w dziale wyrobów 
z metali - to pierwszy spadek produkcji w tym dziale w bieżącej dekadzie.
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+1,6% średnioroczny wskaźnik 
cen towarów i usług kon-
sumpcyjnych (infl acja) ogó-
łem w 2018 r. w stosunku do 
2017 r.

971,3 
tys.

liczba osób zareje-
strowanych jako bez-
robotne na koniec 
2018 r., co oznacza 
stopę bezrobocia 
na poziomie 5,9%.

+5,5% wzrost wartości dodanej 
w przemyśle w 2018 r., 
wobec wzrostu 
o 5,2% przed rokiem.

+7,3% wzrost nakładów brutto na 
środki trwałe polskich przed-
siębiorstw w 2018 r. 
(w 2017 r. o 3,9%).

+6,1% średni wzrost wynagro-
dzenia brutto, które wy-
niosło 5274,95 zł, w sekto-
rze polskich przedsiębiorstw 
w 2018 r. w porównaniu 
do 2017 r.

221,0 
mld 

euro

wielkość eksportu 
Polski w 2018 r., 
który był o 7% wyższy 
niż rok wcześniej.

226,1 
mld 

euro

wielkość importu Polski 
w 2018 r., tj. o 9,7% 
większy niż w 2017 r.



(+48) 76 300 11 80
lub napisz do nas na adres e-mail: biuro@ajanpolska.pl

Zadzwoń:

AJAN Polska
Zębowice 32
59-411 Paszowice

Telefon: (+48) 76 300 11 80
E-mail: biuro@ajanpolska.pl

ZAPEWNIAMY 
PROFESJONALNY SERWIS

bezpośredni lub zdalny
czas reakcji do 48h 
gwarancję na urządzenia: 24 miesiące

głowice 3D do cięcia plazmowego i tlenowego 
systemy do cięcia rur, profili oraz kształtowników
źródła plazmowe do 460A

OFERUJEMY
DODATKOWE OPCJE ROZBUDOWY

przecinarki wieloportalowe 
przecinarki z kilkoma źródłami plazmowymi
przecinarki wielkogabarytowe

JESTEŚMY
LIDEREM W BRANŻY

PRO
FESJO

N
A
LN
E
PRZECINARKI PLAZMO

WE
I L

AS
ER
O
W
E

PRZECINARKA
LASEROWA

ZAINSTALOWALIŚMY
MASZYN W CAŁEJ POLSCE

FIBERAFL
2000

Nasze przecinarki plazmowe SHP 130A / 260A oraz 460A
to nowoczesne i innowacyjne urządzenia gwarantujące 
dużą dynamikę i precyzję procesu cięcia. 

Wszystkie oferowane i sprzedawane w Polsce 
maszyny w standardzie wyposażone są w 
źródło plazmowe w technologii HD 
(plazma wąskostrumieniowa) 

PROFESJONALNE 
PRZECINARKI PLAZMOWE CNC

HD

460A
M O C

Dział handlowy:
(+48) 603 440 185
(+48) 603 440 188

Konfigurator maszyn:
https://ajanpolska.pl/
konfigurator-przecinarki-cnc/

400



Największe wydarzenie 
w branży

26-28 MARCA 2019
Salon Technologii Obróbki Metali: 

stom-TOOL, stom-BLECH & CUTTING,

stom-LASER, stom-ROBOTICS, SPAWALNICTWO
KIELCE FLUID POWER, CONTROL-stom,

DNI DRUKU 3D, EXPO-SURFACE

WWW.PRZEMYSLOWAWIOSNA.PL
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